ANEXO V

Testes de Controle de Qualidade do Medidor de Atividade
Teste Periodicidade Objetivo

Repetibilidade A D Verificar a constancia na resposta do equipamento para diferentes fontes de referéncia, devendo as medidas estar dentro de um intervalo de + 5% (cinco por
cento).

Ajugte do zero A D Verificar e gjustar 0 "zero" do calibrador de dose, se o equipamento dispuser dessa fungo.

RadiacZo de fundo A D Verificar a radiagéo de fundo devendo as medidas estar dentro de um intervalo de + 20% (vinte por cento).

Alta voltagem A D Verificar a tensdo de entrada, quando disponivel, no calibrador de dose, devendo as medidas estar dentro de um intervalo de + 1% (um por cento).

Exatidio A S Verificar a exatiddo nas medidas de um calibrador de dose através da utilizagdo das fontes de referéncia, devendo as medidas estar dentro de um intervalo de + 10%
(dez por cento).

Precisio A S Verificar a precisdo nas medidas de um calibrador de dose através da utilizagéo das fontes de referéncia, devendo as medidas estar dentro de um intervalo de + 5%
(cinco por cento).

Linearidade A An Verificar a linearidade nas medidas de um calibrador de dose através da utilizagdo de uma fonte de meia vida curta, devendo as medidas estar dentro de um intervalo
de + 10% (dez por cento).

A An Verificar se os fatores de calibragdo do equipamento para recipientes e volumes diferentes dagueles usados nos testes usuais estdo corretos.

Teste de geometria

A = Aceitagdo, ou apés servicos de manutengdo ou corregdo, ou quando os valores estiverem fora do intervalo de tolerancia com relagdo ao valor de referéncia

D = Diéaio.
S = Semestral.
An = Anual.






